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Abstract 


1. Device for making patterns or models of cardboard, paper, or corrugated board, having a height- and 
tilt-adjustable rectangular work table (1) and a support (2) running at right angles to the longitudinal axis 
of the table and fixedly attached to the table, on which support a slide block (3) redpcocatingly 
displaceable by hand over the useful width of the table and having a spring-biased handle (4) is 
disposed, characterized in that the slide block (3) is equipped with a cutting tool (6) and a grooving tool 
(6) which can be brought selectively into working position by actuation of the handle (4), the grooving 
tool (6) comprising either three interchangeable shaping rollers (16) disposed one behind the other on a 
sliding carriage (1 1) or a single roller (18) for marking corrugated board (44), the three shaping rollers 
(16) grooving the cardboard or paper in co-operation with two shaping rails (10) attached to the table (1) 
and having adjustable spacing between them or in co-operation with the shaping rails (10) and a backing 
film (12) laid over the shaping rails (10), which grooving tool (6) is exchangeable and replaceable by a 
scoring tool (7), that the cutting operation can be switched over to the grooving operation and vice versa 
by means of a push button (27) provided-bn the handle (4), which push button is operativeiy connected 
via its presser bar (52) and gearwheels (33, 34) to one of two U-supports (28 r 29), one of which (28) 
bears the grooving tool (6) and the other (29) the cutting tool (5), that the slide block (3) can be stopped 
on the support (2) after the terminated working operation by means of a spring-biased stop bolt (51), and 
that there is provided for the cardboard, paper, or corrugated board to be cut, grooved, or scored a 
feeder device and a storage device registering all positions Of repeat or series operations which 
comprises a program rail {35} having recesses (30) into which setscrews (31) with nuts (79) can be 
screwed fast, which nuts have cones (83) for the snapping-in of positioning pins (80). 

^ 
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© Verfahren und Vcnrichtung zum Muster- oder Modetlmachen aus Karton oder Papier. 

© An einem Stander 1st eio h6hen- und netgungsalnsteJJ- 
barer rechtecfciger Arbeitstisch (1) angeordnat Quer mr ' 
Ungsachfl das Arbatsilscries (1 ) vertSuft ein am Arbeitstisch 
(1J ortsfest angebracnter Tr&ger (2). AmTrSger (2) 1st ein von 
Hand. Ober die Nuttbreite des Arbettstisches (1) hlrv und 
hervexschlebbarar SchBtten (3) ertgeordrtet. Dar SchUtten (3) 
1st mk ainem federbeiasteten, herunterdnlckbaren Handgriff 
(4} varsehan. Am Schfitten (3} ist ejn Schnetdweftatfeug (51 
mil emam K re ism esse r (IS) und ein Rillwerkzeug (6} mil dtaii ' 
ProftlroOen (T8) abnehmbar befestigt. Das Rillwerkzeug (6) 
term dutch ein anderaa Wertaeug, wfe Rltawerkteug mit 
elnern RHzmesser, eraetzt -warden, Durch die Bstfitfgung des 
Hsndgrfffes (4) fcann wahlweise das Schneidworlcrt ug \S) 
odar das Rillwertaeog (6) taw. das Ritzwerkzeug In Arbefts- 
steUung gebracht warden. Fur den zu bearbeitenden Kerton 
bzw. das Papier ist erne Anlegevorrichttmg vorgeaehen. Fflr 
Repetier- oder Serienarbeiten ist eine Spalcbevorrichtung 
vorhandan. 


o 
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Verfahren und Vorrichtung zum Muster- oder Modell- 
machen aus Karton oder Papier 

Die Erf indung gebt aus von einem Verfahren zura Mu- 
ster- oder Modellmachen aus Karton oder Papier und ei- 
ner Vorrichtung zur Ausfahrung des Verfahrens, ait ei- 
nero hohen- und neigungseinstellbaren rechteckigen Ar- 
5 beitstisch und einejn quer zur Langsachse des Tisches 

verlauf en den r am Tisch ortsfest angebrachten TrSger, an 
welchem ein von Hand tiber die Nutzbreite des Tisches 
bin- und herverschiebbarer Schlitten rait einem federbe- 
lasteten Handgriff angeordnet ist. 

10 Bine solche Vorrichtung ist f{ir Kartonverarbeiter , 

Etuimacher, Musterraacher, Graf iker und sonstige Spe- 
zialisten auf dem Gebiet des Muster- oder Modellmachens 
aus Karton oder Papier bestimmt r welche taglich die 
vorerwahnten Materialien zu verarbeiten haben. Sie ist 

15 fur kleine Serien - bis zu 50 Stuck - von Mustern oder 
Modellen bestimmt, 

Schneid-/ Rill- und Ritzarbeiten wurden bisher 
durch Stanzen von Hand ausgerichtet oder durch drei se- 
parate spezielle Maschinen ausgefuhrt. Es ist weiter 

20 eine Vorrichtung bekannt, auf welcher von Hand die 

Schneid-, Rill- und Perf orierarbeiten ausgefiihrt werden 
konnen* Diese Vorrichtung en thai t mehrere Stangen rait 
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Schneid- und Killinealen, die entsprecbend den* gewahlten 
Schneid— oder Rillwerkzeug verschiedenartig breite Ril- 
len enthalten. Bei dieser Vorrichtung mGssen die Werk- 
zeuge fur verschiedene Arbeiten iiraner ausgewechselt 
5 wer den, wobei auch die Stangen, die unter den Tiscb 

eingesetzt werden, fur verschiedene Arbeiten stets aus- 
gewechselt werden mussen. 

Die auf den bekannten Vorricbtungen auszuf uhrenden 
Schneid-, Rill- und Ritzarbeiten sind dementsprechend 

■ 

10 zeitraubend und roShsam. 

Der in den Patent anspruchen 1 und 2 angegebenen 
Erfindung liegt die Aufgabe zagrunde, ein Verfabren 
vorzuschlagen und eine Vorricbtung zu dessen Ausfflhrung 
zu schaffen, bei welcher alle zum Muster- oder Modell- 
15 machen aus Karton oder Papier benotigten Arbeiten prak- 
tiscb obne Zeitverlust, hochprazis und mflhelos ausge- 
fuhrt werden kSnnen. Auch Material i en einer schlechte- 
ren bzw. dickeren Qualitat sollen auf der Vorricbtung 
bearbeitet werden* Diese Aufgabe wird durcb die Merkma- 
20 le der Kennzeichnung des Patentansprucbes 1 und des Pa- 
tentanspruches 2 gelost. 

Die Erfindung wird nacbstebend anband der Zeich- 
nungen beispielsweise naher erlautert* Es zeigen 

Fig. 1 eine perspektiviscbe Ansicbt der Vorrichtung 
25 mit einein am Stander einstellbaren Arbeitstisch, 

Fig. 1$ einen £inschnitt eines Kartons mit einer 
mitt els eines Ritzmessers gemacht en Ritzung, 

Fig. lb eine Rille in einem Karton von dicker oder 
schlecbter QualitSt, gemacht mittels Profilrollen ohne 
30 Verwendung von Unter lagefolie, 

Fig. 1c eine Rille in einem Karton dicker oder 
schlecbter Qualit§t f gemacht xnittels Profilrollen bei 
Verwendung von Onterlagefolie, 

Fig. 1c eine Rille in einero Wellkarton, gemacht 
35 mittels einer speziellen Rillrolle r 

Fig. 2 eine Ansicht eines an einem Trager bin- und 
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herverschiebbaren Schlittens mit einem Schneid- und 

Rillwerkzeug, 

Pig. 3 eine Seitenansicht von vorne des Schlittens 

nach der Fig. 2 r teilweise im Schnitt, 

Fig* 4 einen Schnitt des Schlittens und des TrS- 

gers entlang der Linie IV - IV der Fig. 2, jedoch ohne 

Rillwerkzeug, 

Fig. 5 eine Draufsicht im Schnitt auf den Schlit- 

ten und den Trlger entlang der Linie V - V der Fig. 2, 
Pig. 6 eine Seitenansicht von vorn eines Ritzwerk- 

zeuges, 

Fig. 7 eine Ansicht des Ritzwerkzeuges nach der 
Fig* S t 

Fig. 8 eine Seitenansicht von vorn eines Rillwerk- 
15 zeuges mit einer Rolle zur Markierung des Wellkartons, 

Pig. 9 eine Ansicht im Schnitt von zwei Profillei?- 
sten roit einem Abstand zwischen denselben und einem 
uber sie gelegten Wellkarton, der durch die Rillrolle 
nach der Fig* 8 markiert wird r 
20 Fig. 10 eine perspektivische zersprengte Ansicht 

von Zahnradern und zwei die Werkzeuge tragenden U-TrS- 

gern roit Verzahnung, 

Fig. 11 eine Draufsicht im Schnitt auf die Profil- 
leisten und Keilstiicke zum Regulieren des Abstandes 
25 zwischen den Prof illeisten, 

Fig, 12 einen Teillangsschnitt der Kleraraplatte zum 
Klemmen des zu bearbeltenden Kartons oder Papiers, 

Pig. 13 eine Ansicht im Schnitt einer Vorratsrolle 
der Unterlagefolie, 

Pig. 14 eine Draufsicht auf die Anlege- und Spei- 
cbervorrichtung mit Programschiene, teilweise abgebro- 
chen, und 

Pig. 15 einen Schnitt entlang der Linie XV - XV 
der Fig- 1 . 

35 Die in den Piguren dargestellte Vorrichtung dient 

zum Muster- Oder Modellmachen aus Karton oder Papier. 
Mittels dieser einzigen Vorrichtung wird der Karton 
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in Repetier- oder Serienarbeit stufenlos geschnitten, 
gerillt oder geritzt bzw. das Papier stufenlos geschnit- 
ten oder gerillt. 

An einem recbteckigen Arbeitstisch 1, der an einem 
StSnder 9 hohen- und neigungseinstellbar angeordnet ist r 
ist ein quer zur Langsachse des Arbeitstisches 1 ver~ 
laufender Trager 2 ortsfest angebracht. Am Trager 2 ist 
ein von Band 2ber die Nutzbreite des Arbeitstisches 1 
bin- und herverschiebbarer Schiitten 3 angeordnet. Der 
Schlitten 3 ist mit einem f ederbelasteten, herunterdruk- 
kbaren Handgriff 4 mit einem Hebel 91 versehen. 

Wie aus den Fig. 2, 5 und 10 ersichtlich ist, ist 
das eine Ende des Hebels 91 des Handgriff es 4 an einem 
im Schlitten 3 verschraubten Bolzen 50 drehbar befe- 
15 stigt. Am Handgriff 4 ist ein Druckknopf 27 angeordnet r 
dessen Druckstange 52 gegen die Wirkung einer Druckfe- 
der 74 im Bebel des Handgriffes 4 hin- und herverschieb- 
bar ist^ Der Endteil der Druckstange 52 ist durch einen 
quer zur Langsachse der Druckstange 52 verlaufenden 
20 Kloben 53 gebildet. Dieser Kloben steht wablweise in 
Wirkverbindung mit einem von zwei ZahnrSdern 33, 34 r 
die uber ein weiteres Zahnradpaar 46 rait den Verzahnun- 
gen 36 von zwei O-Tragern 28, 29 in Eingriff stehen. Oe 
nach dem, wie tief die Druckstange 52 hineingedruck 
25 wire, greift der Kloben 53 einmal in die Aussparung 54 
des Zahnrades 33 ein, wobei er an den Flanken 57 des 
anderen Zahnrades 34 gleitet. Beiro tieferen Hineindruk- 
ken der Druckstange 52 greift der Kloben 53 in die Aus- 
sparung 55 des Zahnrades 34, wobei er an, den Flanken 56 
30 des Zahnrades 33 gleitet. Auf diese Weise wird wahlwei- 
se einmal das Zahnrad 33 und ein andermal das Zahnrad 34 
in Wirkverbindunc mit dem nach unten drGckbaren Hand- 
griff 4 gebracht, ura eine Teildrehbewegung auszuftihren. 
Wie insbesondere gut aus der Fig. 10 ersichtlich 
35 ist, sind die ausseren Flachen der dem Zahnradpaar 46 

zugekehrten Schenkel der nebeneinander liegenden U~Tra- 
ger 28, 29 verzahnt. Der U-TrSger 28 tragt an seinem. 
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dem Arbeitstisch 1 zugekehrten Ende ein Rillwerkzeug 6, 
wogegen der U-Trager 29 auf seinejn dem Arbeitstisch 1 
zugekehrten Ende ein Schneidwerkzeug 5 trSgt. 

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist, sind das 
5 Schneidwerkzeug 5 und das Rillwerkzeug 6 an den ent- 
sprechenden U-Tragern 29, 28 mittels Bef estigungsbol- 
zen 37 mit geriffelten Muttern 86 f estgehalten. Das 
Schneidwerkzeug 5 enthSlt ein Kreismesser 15, das durch 
eine Druckfeder 38 belastet ist. Das Kreismesser 15 ist 

10 hoheneinstellbar und am Werkzeug 5 in der gewunschten 
Stellung mittels einer Mutter 50 f estgehalten. Das 
Rillwerkzeug 6 umfasst drei Profilrollen 16 mit glei- 
chem £rofil r die hintereinander in verschiedenen HShen 
in Schritten von je 0 r 1 inxn an einem Gleitwagen 11 ein- 

15 stellbar angeordnet und mittels Huttern 58 f estgehalten 
sind. Das Rillwerkzeug 6 rait den drei hintereinander 
angeordneten Profilrollen 16 ist am U-Trager 28 aus- 
wechselbar und durch ein Ritzwerkzeug 7 mit einem Ritz- 
roesser 17 Oder eine andere Rillrolle 18 (siehe Fig. 6, 

20 7 und 8) ersetzbar. 

Der eine O-Trager 28 ist durch die Betatigung des 
Handgriffes 4 gegen die Wirkung' einer Schraubenfeder 59 
und der andere U-Trager 29 gegen die Wirkung einer 
Schraubenfeder 60 nach unten druckbar. Der Hub des Rill- 

25 werkzeuges 6 bzw. des Ritzwerkzeuges 7 Oder der Rill- 
rolle 18 ist mittels einer Mikrometerscbraube 23 ein- 
stellbar, die in Wirkverbindung mit dem U-Trager 28 
steht. Mit 89 ist ein Halteblock der O-Trager 28, 29 
und mit 90 Bef estigungsschrauben des Balteblocks 89 be- 

30 zeichnet. 

Der Schlitten 3 liuft entlang der einen Langsseite 
des Tragers 2 in Fuhrungsschienen 62 auf Kugellagern 61 
(siehe Fig. 4). Beidseitig des Schlittens 3 ist an dem- 
selben ein 2ugseil 41 befestigt, der urn nicht darge- 

35 stellte Umlenkrollen gefuhrt und an einem Gewicbt 40 
befestigt ist (siehe Fig. 5). Das Gewicht 40 ist mit 
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zwei I/aufrollen 42 versehen, die in FGhrungsrillen 63 
eines an der anderen Langsseite des Tragers 2 befestig- 
ten Kastens 92 lauferu 

Wie aus den Fig- 2, 4 und 5 ersichtlich ist, weist 
5 jeder U-Trager 28/ 29 einen Stift 64 auf f welcbe Stifte 
an einem Steuerteil 65 anliegen. Die nach aussen wei~ 
sende Flache 66 des Steuerteiles 65 ist in ihrer unte- 
ren Balfte nach innen abgesetzt; der Steuerteil 65 ist 
auch aufgeschlitzt. Durch den Schlitz 67 ist ein Arre- 

10 tierbolzen 51 durchgef uhrt, dessen aus dem Steuerteil 65 
nach aussen ragender Xeil mit zwei gleichachsigen Rol- 
len 68 versehen ist, die an der Susseren Flache 66 des 
Steuerteiles 65 anliegen. Der Arretierbolzen 51 weist 
an seinetn inneren Ende einen Afasatz 69 auf, auf welchen 

15 eine Druckfeder 70 wirkt. Durch die Betatigung des Hand- 
griffes 4 wird einer der Onager 28, 29 mit seinem 
Stift 64 nach unten bewegt. Dadurch wird auch der Steu- 
erteil 65 nach unten gedruckt, wobei die Rollen 68 uber 
den unabgesetzten Teil der Aussenf lache 66 des Steuer- 

20 teils 65 laufen, Dadurch wird der Absatz 69 des Arre- 
tierbolzens 51 ausser Bremseingrif f mit einein am Tra- 
ger 2 angebrachten Bremsbeleg 71 gebracht,. so dass der 
Schlitten 3 uber die Nutzbreite des Tisches 1 reibungs- 
frez bin und her bewegt werden kann. Sobald der Hand- 

25 griff 4 aus seiner heruntergedruckten Stellung gelost 
wird, wird der Schlitten 3 durch die Bremswirkung des 
gegen den Bremsbeleg 71 wieder angedruckten Arret ier- 
bolzens 51 in seiner Bewegung arret iert. Der Steuer- 
teil 65 wird nach unten gegen die Wirkung einer Schrau- 

30 benfeder 72 gedruckt. 

Aus den Fig* 3 r 4 und 11 sind die in den Arbeits- 
tisch 1 eingelegte Stahlleiste 8 und die Profillei- 
sten 10 ersichtlich* Der Abstand zwischen den beiden 
Prof illeisten 10 ist regulierbar. Dies geschieht rait- 

35 tels eines Nonius 25, der in Wirkverbindung mit jeweils 
zwei beidseitig der Prof illeisten 10 angeordneten Keil- 
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stucken 26 steht, Durch die gegenseitige Verschiebung 
der Keilstucke 26 wird der Abstand zwischen den beiden 
Prof illeisten kleiner Oder grosser gemacht. Der Bereich, 
in welchem der Abstand verandert werden kann, liegt zwi- 
5 schen 0 bis 4 nmu Mit 87 (Fig. 4) sind Puhrungsstif te 
der beiden Prof illeisten 10 und mit 45 (Fig. 11) Druck- 
federn bezeichnet, mittels welcher die beiden Prof il- 
leisten 10 voneinander gebalten werden. Durch den ein- 
stellbaren Abstand zwischen den beiden Prof illeisten 10 

10 entsteht eine Rille f in welche der Karton bzw. das Pa- 
pier wabrend des Arbeitsvorganges durch die Profile der 
drei Profilrollen 16 teilweise eingepresst wird. Bei 
der Markierung eines Wellkartons 44 wird das Rillwerk- 
zeug 6 mit drei Profilrollen 16 durch eine einzige Rol- 

15 le 18 nach der Fig, 8 ersetzt. In diesem Fall wird in 

die zwischen den beiden Prof illeisten 10 gebildete Ril- 
le eine Einlage 43 eingesetzt* 

Um saubere Kanten an der Aussenseite der Rillungen 
bei Verwendung von Profilrollen 16 zu erhalten, wird 

.20 Ciber die obere FISche der Prof illeisten 10 eine Unter- 
lagefolie 12 gelegt. Die unterlagefolie 12 wird roittels 
einer Kurbel 13 und zweier Ftfhrungsrollen 32 f wobei die 
Kurbel 13 mit der unteren Fuhrungsrolle in Wirkverbin- 
dung steht, von einer unter dem Arbeitstisch 1 unterge- 

25 brachten Vorratsrolle 14 abgefuhrt. Mit Hilfe der Mar - 
kierungsrolle 18 wird auch bei einera schwierig zu ril- 
lenden Wellkarton 44 minder er Qualitat Oder von fiber 
600 g Gewicht (Graupappe) sauber gerillt* 

Wie aus den Pig. 4 und 12 zu entnehmen ist, weist 

30 der Trager 2 an seiner dera Bedienenden zugekehrten Quer- 
seite einen Bebel 22 auf , der in Wirkverbindung mit ei- 
ner Kette 47 steht. Die Kette 47 lauft im TrSger 2 uber 
seine gesamte Lange, Die Kette 47 lauft uber mehrere in 
der LSngsrichtung des Tragers 2 hintereinander angeord- 

35 nete Zahnrader 49. Beidseitig jedes Zahnrades 49 ist je 
eine Rolle 93 vorgesehen, welche Rollen so ausgelegt 
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sind, dass sie bei der Betatigung des Hebels 22 und der 
damit verursachten Verschiebung der Kette 47 auf eine 
Kleramplatte 48 mit Klemmbolzen 39 und Druckfedern 96 
drucken und sie gegen den Karton bzw, das Papier, das 
5 auf der Stahlleiste 8 des Arbeitstiscbes 1 liegt r druk- 
ken. Beim Losen des Hebels 22 wird die Klemmplatte 48 
mittels Zugfedern 73 wieder in ihre Ausgangsstellung 
gebracht. 

Die Anlege- und Speichervorrichtung nach den 
10 Fig. 14 und 15 weist eine. Messleiste 19 mit dreifacber 
Skala 20 auf r an welcher eine Fuhrungsschiene 77 zur 
Fuhrung eines Wagens 24 befestigt ist„ Der Wagen 24 ist 
an der Fuhrungsschiene 77 mittels Fuhrungsrollen 78 ge- 
fuhrt und in der gevunschten Stellung mittels eines 
15 Klemrnhebels 76 f estklemmbar. Am Wagen 24 ist ein Anle- 
gelineal 21 mit einem Zeichenkopf 88 schwenkbar ange- 
ordnet. Mitteis einer Justierschraube 75 kann die Posi- 
tion des Anlegelineals 21 festgelegt werden- Jede Ska- 
la 20 entspricht der Nullstellung des Schneid- 5, 
20 Rill- 6 oder Ritzwerkzeuges 7. Der Wagen 24 ist beid- 
seitig seitlich verstellbar. 

Die Speichervorrichtung umfasst eine Programscbie- 
ne 35 mit Aussparunger. 30 in Form von Langsschlitzen. 
In den Langsschlitzen sind von. unten mit Muttern 82 ver- 
25 sehene Stellschrauben 31 verschiebbar angeordnet. Diese 
Stellschrauben greifen in Nusse 79 ein, die oberhalb der 
Aussparungen 30 liegen. In jedem Ness 79 ist ein Ko- 
nus 63 eingearbeitet. In dem Wagen 24 sind vertikale 
f ederbelastete Positionierungsstifte 80 so angeordnet f 
30 dass ihre konischen Spitzen 84 aus dem Wagen 24 auf 

seiner unteren Seite herausragen. Die konischen Spit- 
zen 84 sind dazu bestimsnt, in gewahlten Konussen 83 der 
Nusse 79 einzurasten. Durch Verdrehung der Mutter 81 
eines Positionierungsstif tes 80 urn 180° wird die ko- 
35 nische Spitze 84 desselben vollstancig ausser Eingriff 
mit dem Konus 83 im Nuss 79 gebracht, Durch die Ver- 
schiebung des Kagens 24 konnen die konischen Spitzen 84 
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der Positionierungsstif te 80 aus den Konussen 83 der 
Husse 79 auch ohne Verdrehung der Mutter 81 herausge- 
bracht werden und durch die Wirkung der Druckfeder 85 
in anderen, gewunschten Konussen 83 einrasten, 
5 Das Schneiden von Karton Oder Papier erfolgt durch 

Scherwirkung des sich drehenden Kreisraessers 15, Das 
Schneidwerkzeug 5 ist init einer Rolle 95 versehen c die 
sich gegen eine am TrSger 2 befestigte Schiene 94 ; ab- 
stStzt (Pig- 3). Die Schiene ist an ihrem unteren Teil 

10 an der der Rolle 95 zugekehrten AussenflSche nach in- 
nen abgesetzt. Bei der Senkung des Handgriffes 4 iSuft 
die Rolle 95 zuerst entlang dem unabgesetzten Teil und 
dann entlang dem abgesetzten Teil der Schienenaussen- 
flache, so dass das Kreismesser 15 in der Arbeit sstel- 

15 lung zum seitlichen Anliegen an der Stahlleiste 8 kommt, 
Durch Senken des Handgriffes 4 und durch die BetMtigung 
des Druckknopfes 27 kann abwechslungsweise von Schneid- 
auf Rillvorgang umgeschaltet werden. Das Kreismesser 15 
ist gut zugSnglich und zum Nachschleif en rauhelos aus- 

20 wechselbar. 

Das Rillwerkzeug 6 mit den drei Profilrollen 16 
ermoglicht saubere Rillungen ira Karton oder Papier. Der 
erforderliche Hub des Rillwerk2euges 6 bzw. der Markie- 
rungsrolle 18 entspricht jeweils dem Gewicht, der Be- 

25 schaf fenheit und der st&rke. des Kartons bzw. des Pa- 
piers. Die Rillwirkung auf den Karton erfolgt mit zu- 
nehmender Tiefe, was eine saubere Ausrillung gewahr- 
leistet. Zum Diagonalrillen ist der erforderliche Win- 
kel mit dera beweglichen Zeichenkopf 88 am fahrbaren Wa- 

30 gen 24 einstellbar. Erleichtert wird diese Arbeit da- 
durch, dass die Fuhrungsschiene 77 fur den Wagen 24 je 
nach Erfordernis auf beiden Seiten des Arbeittisches 1 
verwendet werden kann. Pur die Herstellung. von Rillen, 
die zur Berucksichtigung bzw. zum Ausgleich von Karton- 

35 dicke je nach Schachtelf unktion leicht versetzt .werden 

roussen, kann die Justierschraube 75 am Wagen 24 betStigt 

« 

« 
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werden. Die Versetzungen und genaue Anlegestellungen 
kSnnen von der Skala 20 abgelesen werden. Auch Teilril- 
lungen kSnnen leicht und prazis hergestellt werden. 

Zum Ritzen von Karton wird das Ritzwerkzeug 7 ver- 
5 wendet, welches an der gleichen Stelle wie das abgenom- 
irtene Rillwerkzeug 6 angeordnet und in gleicher Weise 
betStigt wird. Mit dein Ritzmesser 17 sind regelmassige 
und saubere Ritzungen uber die ganze Nutzbreite des Ar- 
beitstisches 1 herstellbar. wie beim lokalen Rillen 

10 kann das Ritzmesser 17 ebenfalls auch als Messer fur 

streckenweise Einschnitte, Fenster r usw. verwendet wer- 
den. Zu solchem Zwecke braucht unter dem zu bearbeiten- 
den Karton nur ein Schutzbogen aus Karton oder Plastik 
eihgelegt zu werdenl 

15 Bin Muster der mit der oben beschriebenen Vorrich- 

tung verfertigten Ritzcmg ist in der Pig. la darge- 
stellt. Die mit einem Rillwerkzeug mit drei Profilrol- 
len r jedocb ohne Verwendung der Unter lagefolie verfe- 
stigte Rillung ist in Fig. lb und diejenige Rillung, 

20 die rait dem gleichen Werkzeug, jedoch unter Verwendung 

von Onterlagefolie 12 entstanden ist, ist in der Fig. 1c 
dargestellt? schlussendlich die mit der Markierungsrol- 
le 18 ausgefuhrte Rillung ist in der Fig. Id darge- 
stellt. 

25 Versuchsmuster verden normal erweise einzeln ge~ 

rillt und/oder geritzt. Dabei werden samtliche Positi- 
onen je nach Bedarf mit Hilfe der Anlegevorrichtung 
mit Milimeterskalen gewahlt. Mit dem auf dem seit- 
lich bewegbaren Wagen 24 angeordneten Zeichenkopf 88 

30 konnen beliebige Winkel des Anlegelineals 21 im Be- 
reich von 0 bis 180° eingestellt werden. Fur Repe- 
tier- oder Serienbearbeitung besteht eine Spezial- 
vorrichtung zur Registrierung samtlicher Stellungen 
und Vorgange. Zum Wiederausf inden fruherer Positionen 

3d wird der seitlich verstellbare Wagen 24 auf der Fuh- 
runsschiene 77 einfach verstellt. Mit dem oben be- 
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schriebenen Verfahren und der oben beschriebenen Vor- 
ricbtung zur Ausffihrung des Verfahrens werden saratliche 
Schnitte, Rillungen und Ritzungen in Repetiet- ode* 
Serienarbeit roit den absolut gleichen Dimensionen und 
5 der gleichen QualitSt hergestellt r wie wenn sie mit ei- 


ner Stanzform ausgeftfhrt wfirden. 
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PATENTANSPRtFECHE 


1. Verfahren zum Master- Oder Modellmachen aus Kar- 
ton Oder Papier, dadurch gekennzeichnet, dass der Kar~ 
ton auf einer einzigen Vorrichtung in Repetier- Oder Se- 
rienarbeit stufenlos geschnitten, gerillt Oder geritzt 
5 bzv. das Papier stufenlos geschnitten oder gerillt wird. 

2„ Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens nach 
Patentanspruch 1, mit einem bShen- und neigungsein- 
stellbaren rechteckigen Arbeitstisch (1) .und einem 
guer zur Langsachse des Tisches verlauf enden, am Tisch 

10 ortsfest angebrachten Trager (2) r an welchem ein von 
Hand Qber die Nutzbreite des Tisches bin- und herver- 
schiebbarer Schlitten (3) mit einem federbelasteten 
Handgriff (4) angeordnet ist r dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlitten (3) mit einem Schneid- (5) und ei- 

15 nem Rillwerkzeug (6) ausgerustet ist, die durch die 
Betatigung des Handgriff es (4) wahlweise in Arbeits- 
stellung bringbar sind, wobei das Rillwerkzeug (6) aus- 
wechselbar und durcb ein Ritzwerkzeug (7) ersetzbar 
ist, und dass fur den zu schneidenden, rillenden oder 

20 ritzenden Karton bzw. das Papier eine An lege vorrichtung 
und eine samtliche Posit ionen von Repetier- oder Seri- 
enarbeiten registrierende Speichervorrichtung vprgese- 
hen sind. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, dass das Schneidwerkzeug (5) ein ein- 

stellbares Kreisroesser (15) umfasst, das den Karton 
bzw* das Papier entlang einer im Tisch (1) eingelegten 
Stahlleiste (8) schneidet* 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, dass das Rillwerkzeug (6) entweder drei 

auswechselbare r hintereinander an einem Gleitwagen (11) 
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angeordnete Profilrollen (16) oder eine" fc'fhzige nol- 
le (18) zur Markierung eines Wellkartons *{44) ' umfasst, 
wobei die drei Profilrollen (16) den Karton bw. -das 
Papier itn Zusammenwirken mit zwei am Tisch ^1") befe- 
5 stigten Prof illeisten (10) mit regulierbarem Abstand 
zwischen ihnen bzw. im Zusammenwirken rait den' Prof il- 
leisten (10) und einer ilber den Prof illeisten (Y0) ge- 
legten Onterlagefolie (12) rillen. 

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 2) da\3urch ge- 
10 kennzeichnet , dass das Ritzwerkzeug (7)* ein Ritzmes- 
ser (17) umfasst, das den Karton im 2usamroenwirkerf mit 

der StahlflSche der Prof illeisten (10) ritzt. 

■* . * . • - 

• 6. Vorrichtung nach ^Patentanspruch dkdur ch ge- 
kennzeichnet, dass der Abstand zwischen deri zWei Pro- 

15 filleisten (10) mittels eines Nonius (25), der in\Wirk- 
verbindung mit jeweils zwei beidseit-ig der Prbiill^i- 
sten (10) angeordneten Keilstucken (26) stehty im Be- 
reich von 0 bis 4 mm und der flub des Rill- (6)b2w„ 
Ritzwerkzeuges (7) mittels einer Mikrometerschraube (23) 

20 einstellbar i$t. 

7* Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet r dass der Schneidvorgang auf den Rillvor- 
gang and umgekehrt mittels eines am Handgriff (4) vor- 
gesehenen Oruckknopfes (27) umschaltbar ist, welcher 

25 Druckknopf Qber seine Druckstange (52) und Zahnra- 
der (33, 34) in Wirkverbindung mit einem von zwei 0- 
Tragern (28 r 29) steht* dessen einer (28) das Rillwerk- 
zeug (6) und der andere (29) das Schneidwerkzeug (5) 
tragt, und dass der Schlitten (3) nach dem beendeten 

30 Arbeitsvorgang am TrSger (2) mittels eines federbela- 
steten Arretierbolzens (51) arretierbar ist. 
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8* Vorrichtung nacb Patentanspruch 4 r dadurch ge- 
kennzeichnett dass die "tfnterlagefolie (12) roittels ei- 
ner Kqrbel (13) von einer unter dem Tisch (1) unterge- 
brachten Vorratsrolle (14) abwickelbar ist* 

5 9* Vorrichtung nach Patentanspruch 1 r dadurch ge- 

kennzeichnet, dass die Anlegevorrichtung eine Messlei- 
ste (19) mit dreifacher Skala (20) , wobei jede Skala 
der Hullstellung des Schneid- (5) r Rill- (6) oder Ritz- 
werkzeuges (7) entspricht/ und einen seitlich verstell- 
10 baren Wagen (24) mit einem Zeichenkopf (88) und einem 
Anlegelineal (21) umfasst. 

10. Vorrichtung nach Patentanspruch l r dadurch ge- 
kennzeichnet* dass die Speichervorrichtung eine Program- 
schiene (35) mit Aussparungen (30) umfasst, in welche 
15 gemass den gewShlten Positionen von Repetier- und Seri- 
enarbeiten Stellschrauben (31) mit Nussen (79) fest- 
schraubbar sind, welche NQsse Konusse (83) zuni Binrasten 
von Positionierungsstiften (80) aufweisen. 
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